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I^s hypodermistes se sont depuis longtemps 
attaches a rechercher, pour les aiguilles hypoder- 
miques et intraveineuses, le biseau ideal, et plus 
apecialement le biscau ideal pour chaque usage, 
propre a rend re indolores les piqures de ces 
aiguilles. 

Le problemee s'est d'autant plus complique au 
cours de ces dernieres annees que revolution des 
therapeutiques medicates a cree de nouveaux im- 
peratifs. C'est ainsi que la technique de la per- 
fusion-transfusion et du prelevement de sang a 
exige la creation de nouveaux types daiguilles. 

En ce qui concerne plus particulierement le 
prelevement de sang, il faut disposer d'un canal 
d'ecoulement de fort diametre. En effet, la rapi- 
dity de Toperation est souvent une condition de 
succes. II convient done d'employer des aiguilles 
dont la section de passage permet un debit rapide. 
Mais la piqure faite par ces aiguilles est d'autant 
plus douloureuse que leur diametre devient plus 
important. En pratique, ce diametre nc doit pas 
etre inferieur a 14/10 de mm. Compte t*nu de 
Tepaisseur du metal dans Tetat actuel de la tech- 
nique, le diametTe exterieur ne peut etre lui-meme 
inferieur a 18/10, ce qui represente le diametre 
maximum admissible. II ne s'agit done plus deja 
d'une aiguille proprement dite, mais bien plutot 
d'un veritable trocart dont le diametre relative- 
ment important necessite un biseau particuliere- 
ment adapts la paroi de la veine (levant etre tra- 
verse* sans faire crnporte-piece et si possible sans 
douleur. 

II est indispensable aussi que la pointe de l'ai- 
guille soit teUe qu'une fois introduite dans la 
veine elle s'y maintienne sans blesser la paroi et 
sans risque de traverser la paroi opposee. 

II est egalement imperatif que le sang ne puisse 
a'echapper par la dechirure creee par I'introduc- 
tion de 1'aiguiUe et qu'inversement, en cas d'in- 
jection d'un liquide, celui-ci ne puisse ressortir 



de la veine. faute de quoi on provoque un veri- 
table traumatisms et une impression de briilure. 

Or, il a ete constate que la douleur provoquee 
par la piqure des aiguilles hypo derm iques et 
intraveineuses etiit beaucoup plus causee par le 
talon de leur biseau que par leur pointe. Etudiant 
en effet la facon dont r aiguille penetre dans La veine, 
on observe que la pointe en ecarte progressive- 
ment les parois mais que le talon du biseau dont 
i'arete est vive tend a se comporter a la maniire 
d'un fer de rabot ou d'un emporte-piece, enta- 
mant la paroi de la veine pour detacher un 
copeau, ce qui provoque la douleur. C'est done 
a la formation du talon qu'on s'est attaque pour 
rendre la piqure des aiguilles pratiquemert indo- 
lore. 

La presente invention vise essentiellement a la 
realisation d'un biseau d'aiguille rigoureusement 
fonctionncl ecartant efficacement lea inconve- 
nients qui viennent d'etre rappeles. Elle est basee 
sur 1'observaMon du fait que la piqure de l'ai- 
guille ne doit pas provoquer une dechirure de 
la paroi de la veine mais bien Tinciser franche- 
ment a la maniere d'un bistouri. Une aiguille 
ainsi perfection nee n'est plus un simple canal 
d'ecoulement, mais devient un veritable instru- 
ment de chirurgie comparable a un trocart de 
petites dimensions. 

On a deja propose divers types de biseaux 
pour les aiguilles a prelevement de sang, biseaux 
qui peuvent etre divises en trois categories que 
Ton peut aTbitrairement designer comme suit : 

1° Biseau ordinaire manuel; 

2° Biseau ordinaire mecanique; 

3* Biseau special mecanique. 

Dans les dessins annexes on a represente ache- 
matiquement pour la clarte de 1'expose ces divers 
types de biseaux, parfois en quatre figures mon- 
trant respectivement une vue de profil, une vue 
en plan et deux coupes transversalea. 
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Biseau ordinaire manuel (fig* 1, 2, 3, 4i. — Cest 
Faiguille du type classique dont la fabrication uti- 
lise une technique tres ancienne qui consiste : 

a. A meuler les biseaux suivant un plan for- 
mant avec Faxe de Faiguille un angle a; 

b. A facetter la pointe 1 manuellement Ies deux 
facettes laterales ainsi obtenues etant designees 
par 3; 

c. A polir d'un bout a F autre le biseau pour lui 
donner une bonne apparence et supprimer non 
seulement les rayures de meulage, mais egalement 
autant que possible Ie tranchant 4 ou arete d'atta- 
que du talon 2. 

Malheureusement Fusage a montre que ce polis- 
sage ne supprimait pas 1'effet d ? emporte-piece du 
talon. De plus, il prive la pointe de son tranchant 
En pratique, on obtient ainsi en piquant, non pas 
une incision mais bi-n une dechirure. Le talon 
form ant emporte-piece. le morceau de veine ainsi 
decoupe tend a boucher Faiguille. 

Biseau ordinaire a pointe mecanique (fig. 5, 6. 
7, 8). — II possede tres exactement les m ernes 
caracteristiques que le precedent a la seule dif- 
ference pres que le facettage de la pointe est exe- 
cute mecaniquement c'est-a-dire sous un angle 
constant Ceci n'apporte aucun resultat progress! f; 
la pointe reste emoussee par le poiissage et le talon 
continue a faire emporte-piece. 

Biseau special mecanique (fig. 9, 10. 11. 12 1. — 
II represen'te un important progre? en ce sens qu'il 
permet : 

a. D'inciser la veine: 

b. De supprimer. tout au moins dans une large 
mesure, Fagre3sivite de Farete d'attaque du talon. 

On voit que le biseau est ici engendre par deux 
plans I-I et II-II formant respectivement avec 
Faxe de Faiguille deux angles a et h. 

En ce qui concerne la pointe 1. les facettes 3. 
pour permettre une incision franche sont non seu- 
lement usinees mecaniquement pour etre parfaite- 
ment regulieres et former entre elles un angle c 
constant, mais encore elles sont plus marquees et 
n'bnt subi aucun poiissage pour ne pas suppri- 
mer le tranchant. 

En ce qui concerne le talon 2. son tranchant 4 
est efface du fait de la double obliquite donnee 
au biseau I, II. de sortc que Ton reduit notable- 
ment 1'effet d'emporte-piece dont il etait question 
plus haut 

On voit qu une telle aiguille comporte done 
quatre angles d'affutage. alors que les deux mode- 
les precedents n'en com portent que trois. 

Cette aiguille donne entiere satisfaction quant 
a la qualite du biseau. mais necessite, pour per- 
mettre Feffacement du talon 2, un tube k paroi 
epaisse 120/100 de mm minimum*. En conse- 



quence, pour un canal d'un diametre minimum de. 
14/10 le diametre exterieur de l'aiguille ne peut 
etre inferieur a 18/10. Le prix de revient de l'ai- 
guille est par consequent plus eleve. 

La presente invention a pour objet un impor- 
tant perfectionnemen't apporte aux aiguilles du 
type rappele en 3 et qui permet, tout en conser- 
vant leurs avantages propres, une diminution de 
Fepaisseur de la paroi, offrant ainsi la possibility 
soit : 

De porter le diametre interieur a 15/10, l'epais- 
seur de la paroi etant done ramenee a 15 100, au 
lieu de 20; 

De maintenir le diametre interieur a 14 '10 et 
de ramener ainsi le diametre exterieur a 17/10. au 
lieu de 18 et en conservant pour la paroi une 
epai?seur de 15/100 au lieu de 20. 

Ainsi. on obtient soit une plus grande rapidite 
d'ecoulement. soit une reduction du diametre exte- 
ri?ur particulieremert interessants lorsqu'il s'agit 
de piquer de petites veines qu'il est parfois diffi- 
cile de perforer avec des aiguilles au diametre de 
18 10. 

L'aiguille perfectionnee suivant l'invention est 
caracterisee par une conformation particuliere du 
talon de son biseau. lequel est tres fortement effacS 
par rapport a la pointe, grace a un afTutage con- 
cave, et de preference conique. Dans ces condi- 
tions, peu import? que le talon soit mousse ou 
tranchant, Fessentiel est de situer son tranchant 4 
a un niveau plus has que celui de la pointe. pour 
qu'il ne puisse jamais attaquer la veine par son 
arete anterieure. 

Cei affutage conique du talon est susceptible 
d'etre realise au mieux de la fagon indiquee dans 
la figure 13 qui illustre clairement le procede de 
fabrication qui fait egalement l'objet de Finven- 
tion. 

Les figures 13, 14. 15. 16 et 17 montrent bien 
que l'aiguille comporte encore le double biseau I 
et II dont il a etS question plus haut, mais elle 
s'en differencie essentiellement par le fait que 
Faffutage du talon de ce biseau est realise au 
moyen d'une fraise conique en S dont Faxe x~y 
est incline par rapport a Faxe de Faicmille, fraise 
dont la longueur 1 est naturellement choisie pour 
que celle-ci ne vienne pas mordre la paroi interne 
decouverte du biseau de Faiguille. 

La figure 17 montre a plus grand? echelle Fob- 
jet de la figure 14, on voit que le talon 2 du biseau 
forme un talus » dont la ligne de sommet est 
designee par 5 et la ligne de base par 6. La ligne 
P-P* represente Fintersection entre les deux phns 
d'affutage I-II. La ligne de plus grande pente de 
ce talus designee par 4, 4" coincide avec Faxe de 
Faiguille. 
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II apparait clairement que dans ces conditions 
k tranchant 6 du talon est situe dans un plan net- 
teroent inferieur a celui de la ligne 5 qui delimite 
le talon vers I'arriere. Au cours de la penetration 
<fc l'aiguille, c'est cette ligne 5 qui ecarte progres- 
aivetnent la paToi de la veine, de fagon que jamais 
1'arete anterieure 4 du talon ne pourra agir a la 
facon d'une lame de rabot ou d'un emporte-piece. 

Un autre perfectionnement apporte par Finven- 
tion consiste dans la nouvelle conformation don- 
nee a la pointe du biseau. La figure 17 montre en 
effet que les deux facettes 3 sont plus import an- 
te* que jusqu'ici, et d'obliquite plus grande, de 
maniere a former a la pointe de l'aiguille un die> 
dre dont 1'arete superieure commune est designee 
par 7. 

Au cours de sa penetration, Taiguille perfec- 
tionnee suivant Tinvention pique d'abord, tranche 
ensuite par les aretes 8 de sa pointe et ecarte enfin 
les levres de 1'incision ainsi produits par les are- 
tes 5, jusqu'a ce que tout le biseau ait psnetre dans 
la veine. 

II va de soi que les differ en tes figures de dessin 
•ont a considerer comme simplemcnt illustratives, 
et non pas comme de veri tables epures geometri- 
ques dont la precision n'aj out? rait rien a ] 'expose 
clair et complet des moyens de lMnvention. 

resume 

A. Aiguille hypodermique ou intraveineuse a 



[1.225.009] 

piqure indolore, essentiellement caractensee pai 
le fait que, son talon etant meule suivant un plan 
dont Tobliquite par rapport a Faxe de l'aiguille 
est inferieure a l'obliquite du plan suivant lequel 
est meulee sa pointe, 0 epouse la forme d'un talus 
dont la ligne de plug grande pen'te est parallele a 
I'axe de l'aiguille. 

6. Aiguille hypodermique ou intraveineuse sui- 
vant le pa rag raphe A, plus particulierement carac- 
terisee par le fait que ; 

1° La surface du talon correspond a celle d'un 
cone dont l'axe, contenu dans le plan de syroetrie 
du biseau, est incline par rapport a l'axe de l'ai- 
guille; 

2° Les facettes laterales de la pointe du biseau 
forment entre elles un angle superieur a 90° et se 
recoupent de maniere a former a la pointe de l'ai- 
guille un died re dont Farete superieure rectiligne 
est parallele a Vaxe de l'aiguille. 

C. Procede de fabrication des aiguilles hypo- 
dermiques ou intra veineuses telles que definies 
dans les paragraphes A et B, caracterise pur le 
fait que le talon du biseau est usine au moyen 
d'une meule conique a axe incline par rapport a 
I'axe de l'aiguille et dont la base est tournee vers 
la pointe de celle-ci. 

M"' CARRIERI, nee Jeannine JACQUEMIN 

Par procuration : 

Rabert-J. Millet 
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